
四川管理职业学院	

2019年单独招生考试技能测试大纲（中职生）	

一、 测试性质 

本大纲适用于中等职业学校加工制造类专业毕业生，报考四川管理职业学

院铁道机车与铁道供电技术专业的单独招生考试的专业技能测试部分,在四川省

招生考试院统一领导下进行。 

二、 测试依据 

本技能测试大纲以教育部中等职业学校加工制造类专业指导方案和国家职

业资格标准为依据，结合中等职业学校教学实际，以测试学生专业操作技能和

在操作过程中表现出来的职业态度、职业技能、学习潜力为目的制定。 

三、 测试方法 

钳工基础技能测试。测试采用现场实际操作形式，含现场评分和质量评

分，考生为一人一工位。 

四、 测试时间和地点 

时间：2019年 3月 30 日 13：30 至 17：30 

地点：详见考试公告或准考证 

五、 测试内容及要求 

（一） 测试分值：满分为 100分 

（二） 测试项目：机械零件的钳工加工 

（三） 测试目标 

1. 能读懂零件图，分析零件的外形结构特征、尺寸精度和形位精度要求； 



2. 熟悉划线、锯削、锉削等钳工操作技能。钳工加工零件的尺寸精度能达到

IT10-IT13 级、表面粗糙度能达到 Ra6.3μm，并满足相应的形位精度要

求； 

3. 能正确使用和调试常用的钳工工量具； 

4. 具备安全意识、质量意识和环保意识等职业综合素质。 

（四） 测试内容 

测试内容包括：工艺流程的合理性、操作的规范性和熟练程度、产品质

量，以及安全文明操作。 

序号 完成步骤 完成内容及要求 

1 零件图分析 根据测试题目，分析零件图，合理安排加工步骤 

2 零件钳工加工 
选择正确的钳工工具及操作方法，在规定时间

内，完成零件的钳工加工。 

3 零件的测量 
选择正确的量具，规范使用量具，检测零件质

量。 

4 安全文明 

全程无安全隐患，文明操作，按照 5S(整理、整

顿、清扫、清洁、素养)要求完成测试及现场清

理。 

（五） 分值比例 

1. 各考核项分值分配如下所示：（其中 b,c,d 考核项为现场评判） 

序号 内容 分值 

a 零件质量 70 

b 操作规范及熟练度 10 

c 工量具的正确使用 10 



d 安全文明操作 10 

总   分 100 

2. 评分方法： 

（1） 零件质量包括：尺寸精度、形状精度、位置精度、表面粗糙度 

（2） 操作规范及熟练度包括： 

a. 划线：平面、立体划线的步骤与操作； 

b. 锯削：锯削姿势与步骤 

c. 锉削：锉削姿势与步骤 

d. 钻孔：手电钻、台式钻床的安全使用和操作方法 

（3） 工量具的正确使用： 

a. 加工步骤设计合理、加工工具选择正确； 

b. 正确使用量具测量工件，工量具摆放整齐合理； 

（4） 安全文明操作包括； 

a. 服从监考教师及相关工作人员的安排，遵守考场秩序； 

b. 操作时穿好工作服，袖口需扎紧，戴工作帽，正确执行安全技术规范，

避免发生安全事故； 

c. 加工结束后应将所有用过的物品擦拭干净，摆放整齐，将台虎钳钳口调

整到开口最小位置。 

六、 测试条件及技能要求 

（一） 考试设备、工具及毛坯材料 

1. 设备：台式钻床、钳工工作台、台式虎钳； 

2. 工具：划线平台、铁刷子、清洁用棉纱、划针、手锤、样冲、手锯、锉刀、

刀口尺、直角尺、高度划线尺、游标卡尺、千分尺、万能角度尺、钻头等； 



3. 毛坯材料：Q235 圆钢 

（二） 测试技能要求 

1. 零件图纸的识读。能读懂零件外形结构特征，尺寸精度、形位精度、表面

粗糙度要求以及加工工艺要求（正确识别加工方法）； 

2. 钳工的技能操作。具备熟练的划线、锯削、锉削等操作技能，能达到零件

规定的 IT10-IT13 级尺寸精度、加工表面粗糙度符图，以及相应的形位精

度要求； 

3. 工量具的使用与调试。能正确的使用和安装锯弓、锉刀等工具；能正确的

使用和调试游标卡尺、高度尺、直角尺、角度尺等量具； 

4. 安全文明操作。实操操作规范、熟练，具备安全意识、质量意识和环保意

识； 

七、 其他注意事项 

（一） 考生技能测试时应着工作装（自备）； 

（二） 自备 2B 铅笔、刨笔刀、橡皮擦、圆规等划线工具；自备无标签的饮用

水； 

（三） 考试的工量具、原材料由考点提供。原则上允许考生自带工量具，学生

考试用计算器（自带工量具的考生需在开考前 10 分钟报备监考人员检

查）； 

（四） 严格遵守《钳工安全操作规程》（见附件）的规章制度及考场纪律, 严

禁违规操作，注意自身安全。任何违反安全操作规程的行为将被立即取消

考试资格。 



附件： 

《钳工安全操作规程》	

1、进入实习场地必须按规定着装,男同学禁止穿短裤、拖鞋、背心。女同学禁

止穿高跟鞋、裙子进入车间。 

2、严禁在车间内串岗、追逐、打闹、喧哗,阅读与实习无关的书刊、听 MP3 等,

不准动用实习工具互相攻击或伤人,防止滑倒伤人或致残。 

3、錾切时禁止戴手套,錾子头应无毛刺,錾切方向应朝防护网,锤头与手柄安装

牢固,挥锤时应注意身后是否有人。 

4、锯割时锯条要上正拉紧,不得将锯拉至锯条两端部,不能重压或强扭,防止锯

条折断伤人,工件要锯断时,必须用手持住工件的一端或用支架撑起。 

5、锉削操作时,禁止使用无柄锉刀,禁止用嘴吹锉下的铁削,禁止用手抹工作物

锉削表面。 

6、用台虎钳装夹工件时要注意夹牢,但不得在手柄上加套筒或用手锤敲击手柄,

以免损坏虎钳或工件,钳口的使用行程不得超过最大行程的 2/3,工件应尽量

放在虎钳中间位 

7、钻孔时不允许戴手套操作机床,女生要戴好工作帽,要在实习指导教师指导下

安装不同工件,不同的孔径选择不同的紧固方式并禁止用手握持工件进行钻

孔,而应将工件夹紧在台虎钳中,或用压板螺钉固定在工作台上。 

8、攻丝和铰孔时,用力要均匀适当,不得用管子套在手把上加长力臂,以免损坏

锥和铰刀。 

9、使用钻床和砂轮机,须征得指导老师的同意,并遵守钻床安全操作规程和砂轮

机安全操作规程。 

10、禁止将工量具、工作物放置在工作台边缘,防止工量具掉下伤人和损坏工量

具,使用时要轻拿轻放。 

11、做到文明实习,工作完毕,及时关闭电源,清点整理工具、量具。钳台上下、

地面保持整齐清洁。及时保养工具、量具,交指导老师验收后方可离开。 


